Ny lackagetestare mater
forseglingsbackarnas rorelser

For ett par ar sedan skrev vi om det

hollandska foretaget

som utvecklat ett

lackagedetektorsystem for forpackningar som man
kallar QipCam. Nu har man utvecklat vidare och
lanserar ett system for kontroll av sachettpasar.

stallet for att médta varmen i forseglingen
mater man rorelsen i forseglingsbackarna.
En forandring i forslutningsrorelsen hos
backarnainnebar en daligt forseglad for-
packning som skulle kunna innebéra lackage.

Forseglingsbackarna hos en flowpackmaskin
arbetar hela tiden med samma rorelse for att
forsegla forpackningen med varme. Hollandska
Qipack har noterat att varje rorelse inte ar
exakt den samma. Det kan vara skrdp mellan
forseglingsbackarna, film som har veckat sig
eller produktrester som fastar mellan dem och
stor forseglingsmomentet. Det gor att backarna
inte stanger ordentligt, vilket i sin tur kan ge
lackage i pasen. Dessutom har varmeoverfo-
ringen i forseglingsbackarna konsekvenser for
vilka rorelser de gor, de kan vara for kalla eller
for varma och det kan fastna smuts pa dem.
QipScan noterar varje skillnad i deras rorelse.

Referensprofil
For att mota avstandet har Qipack installerat
tva sensorer i forseglingsbackarna. Det ar

hoégkédnsliga sensorer som mater de sista
femhundra mikrometerna av backarnas
rorelse. Kontrollprocessen startar med att
man programmerar forslutningsprocessen.
For varje film och maskin skapar QipScans
mjukvara ett diagram med en referensprofil
i forseglingsprocessen dar avstandet
kartlaggs over tid. Med rena backar och
optimal forseglingstemperatur skapar
mjukvaran en profil for férseglingsrérelsen
hos backarna.

¢ - En etthundrafyrtio mikron PE-film ger
en mycket olik profil den fér en trettio
mikron PP-film. For varje linje, film och
produktkombination skapar vi en profil,
berattar Alexander van Puijenbroek, dgare
L till féretaget.

Forslutningsprocess

Forslutningsprocessen startar med att forseg-
lingsbackarna gér ihop vilket skapar en svacka
i diagrammet (se Closing Process Diagram). |
nasta steg kommer en serie vagor orsakade

av kniven som skar filmen och darefter
kommer uppvarmningen av filmen. Linjen
i diagrammet faller gradvis for att indikera
att filmen har smalt och férpackningen ar
forsluten. Forseglingsbackarna gar isar och
nasta forseglingsmoment registreras. Mjuk-
varan beraknar ett maximum och minimum,
granser som inte far éverskridas. Allt som
ligger utanfér indikerar att nagot ar fel med
forslutningen.

Ett prisvirt alternativ

Varfor har da Qipack utvecklat den har |6s-
ningen efter att ha haft framgang med QipCam
under ett par ar? Ar 2017 vann man Dutch
Packaging Award i kategorin Engineering.

- Vartinfrardéda system &r annu noggrannare,
men samtidigt dyrare. Vi kan se var forseg-
lingen finns, hur mycket nedsmutsning dar
aroch kolla tryck och forseglingstemperatur,
men om man anvénder en infraréd kamera
av standardtyp behdver vi en matningstid
pa femtio millisekunder vilket &r foér lang
tid for en pase som faller, typ i vertikala
maskiner.

- Pasen faller for snabbt i sddan maskin och
vi kan inte mata tillrdckligt noga om vi inte
anvénder en kamera fér héghastighet och
de kostar atminstone femtio tusen euro. Vi
|6ser problemet med QipScan i stéllet, sdger
Alexander van Puijenbroek.
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